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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fiir den Kauf eines Produktes von quantum. quantum Metallbearbeitungsmaschinen bieten ein
Hochstmall an Qualitat, technisch optimale Ldsungen und {iberzeugen durch ein optimales Preis-/
Leistungsverhaltnis. Standige Weiterentwicklungen und Produktinnovationen gewdhren jederzeit einen
aktuellen Stand an Technik und Sicherheit. Es ist unser Anliegen, dass Sie viel Freude,
Arbeitserleichterung und hohen Nutzen mit unseren Produkten haben.

Aus Sicherheitsgriinden und zur Sicherstellung des reibungslosen Arbeitsablaufes wihrend des
Betriebs, sollten Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten Inbetriebnahme aufmerksam
durchlesen und sorgfiitig fiir eventuelle spétere Fragen aufbewahren.

Informationen

Diese Betriebsanleitung gibt alle notwendigen Hinweise fur die einwandfreie Verwendung der Maschine
sowie fur die entsprechende Wartung an. Auf diese Weise konnen Sie wihrend der Garantiezeit
eventuelle fehlerhafte Teile kostenlos erhalten. Unser Vertriebsnetz steht immer zu lhrer Verfligung,
sowohl bei Problemen, die den Kundendienst betreffen, als auch fur Ersatzteile und anfallige
Anforderungen, die Ihnen bei der Entwicklung Ihres Unternehmens helfen kénnen.

lhre Verbesserungsvorschiage hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur
Verbesserung der Leistungen, die quantum seinen Kunden anbietet.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kdnnen von lhrer Maschine
abweichen. Der Hersteller ist sténdig um eine Verbesserung und Erneuerung der Produkte bemiht,
deshalb kdnnen optische und technische Verénderungen vorgenommen werden, ohne dass diese vorher
angekindigt werden. Anderungen und Irrtimer behalten wir uns vor.

Dieses Handbuch wurde vom Hersteller verfa3t und ist fester Bestandteil der Maschinenausstattung. Die
in diesem Handbuch enthaltenen Informationen sind fiir den Anwender bestimmt. Das Handbuch legt den
Bestimmungszweck der Maschine fest und enthalt alle erforderlichen Informationen zu deren sicheren und
richtigen Benutzung. Die sténdige Beachtung der in diesem Handbuch enthaltenen Hinweise gewahrleistet
die Sicherheit von Personen und der Maschine, einen wirtschaftlichen Betrieb sowie eine lange
Lebensdauer der Maschine. Zur besseren Ubersichtlichkeit ist dieses Handbuch in Abschnitte unterteilt, in
denen die wichtigsten Themen behandelt werden. Das inhaltsverzeichnis erlaubt eine schnelle Ubersicht
7u den einzelnen Themen. Wichtige Textstellen sind fett gedruckt und stehen hinter den folgenden
Symbolen:

Erlduterungen:

. Hinweis .
\. Hinweis auf Situationen, die Schaden an Personen, an der Maschine und/oder an der Umgebung
verursachen oder zu finanziellen FinbuRen flhren kénnen.

*Die Bezeichnung ,Maschine® ersetzt die Ubliche Handelsbezeichnung des Gerétes, auf den sich diese
Betriebsanleitung bezieht (siche Deckblatt)
Bei der Bezeichnung ,Fachpersonal® handelt es sich um Personal, das aufgrund von Erfahrung,
technischer Vorbereitung und Kenntnis der Gesetzesvorschriften in der Lage ist, die notwendigen Arbeiten
durchzufihren und beim Betrieb, bei der Aufstellung, beim Gebrauch und bei der Wartung der Maschine
mégliche Gefahrensituationen erkennt und von vornherein vermeidet.

Sollten Sie noch Fragen haben, setzen Sie sich bitte mit ihrem Fachhandier in Verbindung.
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1. Kennzeichnung der Maschine

An der Maschine ist ein Typenschild angebracht, das die Bezeichnung der Maschine, Artikelnummer und
die wichtigsten Technischen Daten enthalt. Halten Sie dieses stets sauber und in einem lesbarem
Zustand.

2. BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Bohrmaschinen der F-Serie sind keine Universalmaschinen. Die Maschinen eignen sich ausschlieBlich
zum Bohren von Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen. Lebensmittel und
gesundheitsgefahrdende Materialien dirfen nicht mit der Maschine bearbeitet werden. Aufgrund des dreh-
und schwenkbaren Arbeitstisches kénnen die Maschinen vielseitig eingesetzt werden.

Sie darfen nur mit rotierenden  (rotationssymmetrischen  Aufbau; rotationssymmetrische
Schneidenanordnung) Werkzeugen oder mit Werkzeugen, deren Schneidenanordnung im Eingriff ein
Kraftepaar um die Rotationsachse bilden, betrieben werden. Die Vorschubbewegung und die
Vorschubkraft erfolgen in Richtung der Werkzeugrotationsachse.

Der Antrieb der Maschinen erfolgt ber gezahnte Qualitatsriemen. Alle Maschinen sind mit einem
quantum-Prazisions-Schnelispannbohrfutter und einem leicht bedienbaren Sicherheitsschalter nach IP 54
ausgestattet. 400 Volt-Maschinen sind zusétzlich mit Rechts-Linksiauf ausgestattet

Die Maschinen sind universell einsetzbar im Maschinenbau, Schulen, Handwerksbetrieben, Werkstatten
und fir den Heimwerker.

Hinweis: .

Die Maschinen diirfen nur im technisch einwandfreien Zustand betrieben werden. Eventuelle
Stérungen miissen umgehend beseitigt werden.

Eigenmichtige Verdnderungen an der Maschine oder der nicht bestimmungsgemifie Gebrauch der
Maschine sowie die MiBachtung der Sicherheitsvorschriften oder der Betriebsanleitung schiieBen
eine Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende Schiden an Personen oder Gegenstiinden
aus und bewirken ein Erléschen des Garantieanspruches!

3. Technische Daten

B13F B14F B16F B20F B25F B32F

Bohrleistung Stahl max....mm ..... 13 e 14...iiininns ) [ T

Ausladung .......ccoeeueeennes 104 125.......

Spindelaufnahme ............ oo MK 2

Spindeldrehzahlen... 660 - 2500 ....... 210 - 2220
Stufenanzahi....... . 5 Stufen........... 12 Stufen
Pinolenhub......ccccccooueeene. 65 iiiieneeenn80 i
Bohrtisch schwenkbar

Saulendurchmesser ........

Tischgrofle .......coeeeeeeenns
T - NutengroRe .....coceceeeee MM . M M M 18 e
Motorleistung 50 Hz ....... Watt.... 300.......c..ee0. 350 o800 ccincniinnnene 90
Gesamthohe......coceeeeeeeeee MM .. 580 eeecriinenn 700 it 820 e ee DU
Nettogewicht ...................

3.1 Larmpegel :
Die Larmentwicklung (Schalldruckpegel) dieser Gerate kann am Arbeitsplatz 73 dB(A) Uberschreiten. In
diesem Fall sind Schall- und GehérschutzmaRnahmen fiir den Bedienenden erforderlich.

Hinweis:

Es ist zu beachten, dass die Dauer der Schallbelastung, die Art und Beschaffenheit des
_Arbeitsbereiches sowie andere Maschinen die gleichzeitig in Betrieb sind den Larmpegel am
d Arbeitsplatz mit beeinflussen.
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Sicherheitshinweise |

Hinweis:
Vor dem Start, Gebrauch, Wartung oder anderen Eingriffen an der Maschine miissen die
_ Gebrauchs- und Wartungsanweisungen sorgféltig durchgelesen werden. Der Umgang und das
e Arbeiten mit der Maschine ist nur Personen gestattet, die mit dem Umgang und der Wirkungsweise
der Maschine genau vertraut sind.

=, Achtung:

| Reparaturen, Wartungen und Aufriistungen diirfen nur von Fachpersonal bei abgeschalteter
" Maschine (Netzstecker ziehen!) durchgefiihrt werden!

Vor dem Einschalten der Maschine die korrekte Aufnahme des Werkstiicks priifen!
Beim Arbeiten mit der Maschine die Hande niemals in die N&he von rotierenden Teilen bringen!
Die scharfkantige Spéane nicht mit der Hand entfernen; Handbesen oder Spanehaken benutzen!

Benutzen Sie die Schutzvorrichtungen und befestigen Sie diese sicher. Arbeiten Sie nie ohne
Schutzvorrichtungen und erhalten Sie diese funktionsfihig. Uberpriifen Sie die Funktionsfahigkeit vor
Arbeitsbeginn. ‘
Halten Sie die Maschine und ihr Arbeitsumfeld stets sauber. Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung.
Sichern Sie prinzipiell Ihr Werkstlick beim Arbeiten mit geeigneten Spannvorrichtungen. Sorgen Sie fiir
eine ausreichende Auflageflache.

Die Maschine darf in ihrer Konzeption nicht geandert und nicht fiir andere Zwecke, als fiir die vom
Hersteller vorgesehenen Arbeitsgénge benutzt werden.

Arbeiten Sie nie unter EinfluR von konzentrationsstérenden Krankheiten, Ubermiidung, Drogen,
Alkohol oder Medikamenten.

Entfernen Sie Werkzeugschliissel und sonstige lose Teile nach der Montage oder Reparatur von der
Maschine, bevor Sie einschalten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten und diese in einwandfreien
lesbarem Zustand halten

Halten Sie Kinder und nicht mit der Maschine vertraute Personen von lhrem Arbeitsumfeld, der
Maschine und Werkzeugen fern.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt, geriistet und gewartet werden, die damit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Bei Wartungs-, Riistungs- und Instandhaltungsarbeiten grundsétzlich die Maschine ausschalten!
Zusétzlich Netzstecker ziehen bzw. die Maschine von der Stromzufuhr trennen!

Ziehen Sie nicht an der Netzleitung um den Stecker aus der Steckdose herausziehen. Schiitzen Sie
das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Achten Sie darauf, dass der Hauptschalter sich in der Position ,AUS* befindet, wenn Sie die Maschine
mit der Stromzufuhr verbinden, um ein unbeabsichtigtes Einschalten zu vermeiden.

Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung, Sicherheitsbrillen, Sicherheitsschuhe und einen
Gehdrschutz. Binden Sie langes Haar zusammen. Beim Arbeiten keine Uhren, Armbéander, Ketten,
Ringe oder Handschuhe tragen (Rotierende Teile !). _

Storungen, die die Sicherheit beeintréchtigen, umgehend beseitigen.

Lassen Sie die Maschine nie unbeaufsichtigt in Betrieb und bleiben Sie bis zum totalen Stillstand des
Werkzeuges bei der Maschine. Danach den Netzstecker ziehen um vor ungewolltem Einschalten zu
schitzen

Schitzen Sie die Maschine vor Nasse (KurzschluBgefahr !). :

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge und -maschinen nie in der Umgebung von entflammbaren
Flissigkeiten und Gasen (Explosionsgefahr !).

Vergewissern Sie sich vor jeder Benutzung der Maschine, dass keine Teile beschédigt sind.
Beschéadigte Teile sind sofort zu ersetzen, um Gefahrenquellen zu vermeiden!

Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich. Benutzen Sie das richtige Werkzeug! Achten Sie darauf, dass die Werkzeuge nicht
stumpf oder beschédigt sind.

Benutzen Sie nur Originalersatzteile und -zubehodr um eventuelle Gefahren- und Unfallrisiken zu
vermeiden.

s

© by OPTIMUM Maschmen Gerrnany AIIe Rechte und Irrtumer vorbehalten 5°
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4.1 Restrisiken

Selbst wenn samtliche Sicherheitsvorschriften beachtet werden und die Maschine vorschriftsgeman
verwendet wird, bestehen noch Restrisiken, welche nachstehend aufgelistet sind:

Beriihren von rotierenden Teilen oder Werkzeugen

Bruch der Werkzeuge '

Verletzungen durch umherfliegende Werkstlicke oder Werkstlckteile
Brandgefahr bei unzureichender Beliiftung des Motors

Beriihren von spannungsfihrenden Teilen

Beeintrachtigung des Gehors bei ldngerer Arbeit ohne Gehorschutz

Hinweis:

Es sei darauf hingewiesen, dass jede Maschine Restrisiken aufweist. Bei der Ausfiihrung
samtlicher Arbeitsginge (auch der einfachsten) ist grofite Vorsicht geboten. Ein sicheres Arbeiten
hiéngt von lhnen ab!

5. Lieferumfang

Uberprifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziglich auf Transportschaden und Fehlmengen.
Nehmen Sie hierzu alle Einzelteile aus dem Karton und vergleichen Sie sie mit nachfolgender Liste.

Bohrkopf

Bohrtisch

Standfufl

Saulenbauteil (Tischtrager vormontiert)
quantum-Prézisions-Schnellspannbohrfutter
Kiemmhebel

Kurbel

Schalter

Hebel fiir Vorschubkreuz

6. Montage

Beginnen Sie mit dem Zusammenbau, indem Sie den
Standful (B) der Bohrmaschine aufstellen und die
Saule (A) mit den Schrauben (C) darauf befestigen.
Losen Sie die Maschinenschraube (D) und entfernen
Sie den Ring (E) und die Zahnstange (F).

~ Stand 10.05.2001 '
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Setzen das  Schneckenrad (G) . in den
Bohrtischiragerhalter wie in der Abbildung gezeigt
ein. '

Richten Sie nun die Zahnstange (F) (das langere
Ende ohne Zahnung nach oben) innerhalb des
Bohrtischtrdgers so aus, dass die Zahne der
Zahnstange im Schneckenrad des Bohrtischtrégers
" einrasten. Schieben Sie den Bohrtischtrager mit der
-Zahnstange auf die Saule. Schieben Sie
anschlieRend den Haltering (D) auf die Sdule und
Zahnstange. Ziehen Sie die Schraube am Haltering
(D) leicht an.
Achten Sie darauf, dass sich der Bohrtischirager
noch gut um die Saule drehen laRt.

Setzen Sie den Klemmhebel zur Bohrtischfixierung
an der abgebildeten Position (H) ein.

Setzen Sie den Bohrkopf (C) auf die Saule und
drehen Sie ihn, bis er mit dem StandfuR fluchtet.
Arretieren Sie den Bohrkopf mit der Madenschraube
.{im Bohrkopf {ilber der Zahnstange)

Schrauben Sie die 3 Hebel (G) des Vorschubkreuzes
ein und montieren Sie die Handkurbel (E) der
Tischhdhenverstellung.

Setzen Sie den Bohrtisch in den Bohrtischtrdger ein
und klemmen ihn mit dem Klemmhebel (F).

Hinweis: ,

Bevor Sie den Morsekonus in die Spindel

einsetzen, Morsekonus und Spindel volistéindig
———— entfetten! Bei Nichtbeachtung kann sich das

Bohrfutter mit dem Morsekonus wieder aus der

Spindel 16sen (Verletzungsgefahr!) und/oder es

lauft unrund und ungenau!

~

Driicken Sie den Morsekonus (A) nach oben in die
Spindel (T) und achten Sie darauf, dass der Dorn (V)
des Morsekonus (U) im Schlitz im Inneren der
Spindel richtig einrastet. Offnen Sie das Bohrfutter
durch Drehen der Bohrfuttermanschette so weit wie
mdglich, um eine Beschadigung zu vermeiden.
Nehmen Sie einen Gummihammer und schlagen Sie
das Bohrfutter (B) auf den Morsekonus (A). Falls kein
Gummihammer vorhanden ist, legen Sie ein Brett
zwischen Hammer und Hbhrfutter. Schlagen Sie
niemals mit einem Metallhammer direkt auf das
Bohrfutter!

© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehalten. 7
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7. Aufstellen der Maschine

Die Bohrmaschinen missen auf eine standsichere Unterlage gestelit und mit dieser fest verschraubt
werden. Dadurch wir vermieden; dass die Maschine umkippen und dabei jemanden verletzten kann, sowie
das Schwingungen und damit Ungenauigkeiten bei den Werkstiicken auftreten.

Im Falle eines zu weichen Untergrundes muR eine Séulenbohrmaschine auf ein Fundament aufgestellt
werden.

Erfolgt die Befestigung auf einer Holzplatte, verwenden Sie ausreichend grofe Unteriegscheiben. Damit
wird ein Eindriicken der Muttern in das Holz verhindert, die Maschine kann sich nicht mehr lockern.

Hinweis:

Achten Sie darauf, dass Maschine fiir den Betrieb und fiir Einsteil- und Wartungsarbeiten frei
zugéanglich ist.

b Die Befestigungsschrauben diirfen nur so fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte nicht
verspannt oder verformt. Bei (iberméRiger Beanspruchung besteht die Gefahr des Bruches.

8. Elektrischer AnschluB (400 Volt)

Hinweis: :
Der elekirische Anschluf darf nur durch einen Elektriker oder geeignetes Fachpersonal erfolgen.
Achten Sie darauf, dass die Stromzufuhr zuvor unterbrochen wurde. Fiir eventuelle Sach- oder
- Personenschiden, die bei Nichtbeachten entstehen, wird nicht gehaftet!
Warnung: Vergleichen Sie beim AnschiuR der Maschine die elektrischen Werte lhrer Netzquelle mit den
auf dem Typenschild angegebenen Daten. Bei einer zu hohen Netzspannung, kann es zu ernsthaften
Verletzungen des Anwenders wie auch zur Beschadigung der Maschine fihren. Bei zu geringer
~ Netzspannung kann der Motor beschadigt werden.

Der Anschlu®t sollte erst nach der Aufstellung der Maschine erfolgen. Fur den elektrischen Anschluf muss
ein CEE-400V-16A Stecker montiert. werden.

Die Maschine kann Spannungsschwankungen von bis zu 5% aushaiten (z. B. Maschine mit 400 V hat
einen Toleranzbereich der von 380 bis 420 V geht). Optimal ist die angegebene Spannung. Solite die
Spannung tber diese Toleranz hinausgehen, muf die Spannungszufuhr entsprechend eingestellt werden.
Achten Sie beim.Anschlu auf die Laufrichtung des Motors.

9. Einstellungen

9.1 Geschwindigkeitswechsel
. Trennen Sie die Maschine von der Stromzufuhr.
. Offnen Sie die Riemenabdeckung. Losen Sie die
Gleitschienenschrauben (B) und schieben Sie den
Motor mit Hilfe des Griffes (C) (auBer B13F, B14F
und B16F ist der Motor ist von Hand zu verschieben)
in Richtung Bohrfutter. Die Spannung der Keilriemen
ist gelost. Legen Sie die Keiliemen (D) auf die
Ubersetzung, mit welcher Sie die bendtigte
Spindeldrehzahl erreichen. Driicken Sie den Griff (C)
in Richtung Motor und ziehen Sie die
Gleitschschienenschraube wieder fest.
SchlieBen und Verschrauben Sie den Deckel des
Riemengehsuses anschliefend wieder.

Hinweis:

* Achten Sie auf die richtige Spannung der
Keilriemen. Eine zu starke oder zu schwache
' Spannung der Keilriemen kann zu
Beschadigungen fiihren. Die Keilriemen sind
richtig gespannt, wenn sie sich mit dem Finger
noch ca. 1 cm bewegen lassen.

R A T SRR L g

HURATE
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9.1.1 Drehzahltabelle quantum B13F /B 14 F

Bei obig genannter Bohrmaschine ist der Drehzahlbereich in 5 Stufen unterteilt. Entnehmen Sie foigender
Zeichnung, wie der Keilriemen umgelegt werden muR. ' ’

Spindel Motor
2620

—
1880 ————— S
—
- S

1370
900

520 B13F/B14F

"

9.1.2 Drehzahltabelie quantum B 16 F

Bei obig genannter Bohrmaschine ist der Drehzahlbereich in 5 Stufen unterteilt. Entnehmen Sie folgender
Zeichnung, wie der Keilriemen umgelegt werden mup.

Spindel Motor
2500

—
1850 ————— N
—
|
oo |

1400
960

660

i

9.1.3 Drehzahitabelle quantum B20F/B 25 F

Bei obig genannter Bohrmaschine ist der Drehzahlbereich in 12 Stufen unterteilt. Entnehmen Sie folgender
Zeichnung, wie der Keilriemen umgelegt werden muB.

Spindel mittlere Riemenscheibe Motor

;

mittlere Riemenscheibe Motor

!I

|
I

mittlere Riemenscheibe Motor
1480

1040

i
|

mittlere Riemenscheibe Motor
2220

1580
1170

B20F/B25F

© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehalten. ‘. 9
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9.1.4 Drehzahltabelle quantum B 32 F
Bei obig genannter Bohrmaschine ist der Drehzahibereich in 9 Stufen unterteilt. Entnehmen Sie folgender
Zeichnung, wie der Keilriemen umgelegt werden muf3.

Spindel mittlere Riemenscheibe - Motor

|
i
(l
|
l 9.1.5 Drehzahlverwendungstabelle
I Material
| Grauguss | Edelstanl | StahiSt37 | Aluminium | Bronze
f @-Bohrer ' Drehzahigeschwindigkeit in U/min
3 mm 2550 1600 2230 9500 8000
4 mm 1900 1200 1680 7200 6000
5 mm 1530 955 1340 ' 5700 ~ 4800
6 mm 1270 800 1100 4800 4000
7 mm 1090 680 960 4100 3400
8 mm 960 600 840 3600 3000
| 9 mm 850 530 740 3200 2650
Ol 10 mm 765 480 670 ' 2860 2400
N 11 mm 700 435 610 2600 2170
) 12 mm 640 400 560 2400 2000
| 13 mm 590 370 515 2200 : 1840
i 14 mm 545 340 480 - 2000 1700
b 16 mm 480 300 420 1800 1500
| 18 mm 425 265 370 1600 1300
20 mm 380 240 335 1400 1200
22 mm 350 220 305 1300 1100
t ‘ ’ 25 mm 305 190 270 1150 950
1
i‘ “ 10 _ © by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten.
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.-9.2 . Tischverstellung

-Der Bdhﬁisch _kann nach rechts oder - links

 Skala ein und ziehen Sie anschlieRend die
- Befestigungschraube (D) wieder fest an.

~ Mutter im Uhrzeigersinn gelést werden.

_ bei.Bedarf veréindert werden. Die Riickholfeder
- wird wie;n_achstehend eingestellt:

. Uhrzeigersinn. Entfernen Sie unter keinen

Losen ,Si:é‘die VerschluRschraube (B) und drehen Sie

 MASCHINEN - GERMANY

geschwenkt werden, indem man den Arretierstift (B)
herauszieht und die Befestigungsschraube (D) leicht
I6st. Stellen Sie den gewiinschten Winkel anhand der .

Um die Ausgangsposition (90-) wieder herzustelien,
I6sen Sje wieder die Befestigungsschraube (D) und
bringen den Tisch in die 90- Stellung. Stecken Sie
anschlieRend den Arretierstift (B) in das vorgesehene
Loch und ziehen die Befestigungsschraube (B) fest
an. .

Hinweis:

Sollte sich der Arretierstift (B) nicht herausziehen lassen, so kann der Sitz durch Drehen an der

93 Justierung der Spindelriickholfeder

Um nach der Beendigung des Bohrvorgangs ein
automatisches  Zuriickfahren der. Spindel . zu
gewdhrleisten, wurde eine Spindelriickholfeder in
das Federgeh&use (A) eingebaut.

Die Einéféllung der Feder wurde bereits vom
Hersteiler vorgenommen und solite deshalb hur

Losen Si'_él_die beiden Muttern (B) und drehen Sie
diese ca. eine 1/4 Umdrehung. entgegen dem

Umsténden die Mutter komplett vom Gewinde!
Das Federgehause fest mit der einen Hand halten
und mit der.anderen Hand leicht herausziehen.
Drehen Sie'das Federgehsuse solange um die ‘eigene Achse, bis der Stift (C) in die nachste Einkerbung
einrastet. Bei Erhéhung der Spannung ist das Gehause im Uhrzeigersinn und bei Verringerung entgegen
dem Uhrzeigersinn zu drehen. Achten Sie- darauf, dass die Einkerburig am Federgehduse richtig
eingerastet hat und ziehen: Sie die erste Mutter wieder an. Mit der zweiten Mutter wird die erste Mutter
gekontert. Die Muttern (B) dirfen nicht das Ruckholfedergehause beriihren, wenn diese angezogen sind.

9.4  Bohrtiefenanschlag

Beim Bohren von mehreren |Léchern mit gleicher
Tiefe, | kdnnen Sie  den Bohrtiefenanschlag
verwenden. Gehen Sie wie folgt vor.

den Skalenring (D) bis sich die gewiinschte Bohrtiefe
mit dem Anzeiger (C) deckt. Nun ziehen Sie die
VerschluRschraube (B) wieder an. :

Die Spindel 18Rt sich nun exakt auf den eingestellten
Wert absenken. :

P N — v
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“werden mit einem Austreiber (A) von der

.Ubereinander liegen.

e Bei Bohrarbeiten muR das Werkstiick sicher gespannt sei

9.5 Schnellspannbohrfutter

Ihre Bohrmaschine ist mit einem guantum-
Prazisions-Schnellspannbohrfutter ausgerustet. Um
einen Bohrer einzuspannen, halten Sie den hinteren
Teil (C) des Bohrfutters fest und drehen _den
vorderen Teil (D) des Bohrfutters wieder zu. Achten
Sie auf festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.

Das Schnellspannbohrfutter und der Kegeldorn

Bohrspindel geldst. Dazu Bohrpinole nach unten
bewegen und Bohrspindel soweit drehen, bis die
Offnung der Pinole und der Bohrspindel

10. Inbetriecbnahme

Hinweis: :

Rotierende Teile! Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit, achten Sie darauf, was-Sie tun. Achten Sie
besonders auf die rotierenden Teile. Tragen Sie enganliegende Kleidung. ACHTEN Sie darauf, dass
Haare oder Kleidungsstiicke nicht von rotierenden Teilen erfaRt werden! Tragen Sie ein Haarnetz.
Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine keinen Schmuck.

Umherfliegende Spéne und Teile! Tragen Sie unbedingt eine Schutzbriliel Schiiizen Sie thre Augen
vor umherfliegenden Spénen und anderen Splittern.’

*40.1  Vor Beginn des Arbeitsganges

e Bevor Sie beginnen zu arbeiten, wéhlen Sie die gewiinschte Drehzahl aus. Diese ist abhéngig von
dem verwendeten Bohrerdurchmesser und dem Werkstoff. . ’
in, um es gegen Mitnahme durch Bohrer zu
sichern. Ein geeignetes Spannwerkzeug ist ein Maschinenschraubstock, oder Spannpratzen.
e Unterlegen Sie das Werkstiick mit einer Holz- oder Kunststoffplatte, damit der Arbeitstisch,
Schraubstock etc. nicht angebohrt wird. ‘
e Stellen Sie gegebenenfalls die gewiinschte Bohrtiefe mit den Bohrtiefenanschlag ein, um ein

gleichbleibendes Ergebnis zu erhalten.

" e Bitte beachten Sie bei der Bearbeitung von Holz, dass eine geeignete Staubabsaugung verwendet

werden muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden .
Arbeiten unbedingt eine geeignete Staubschuztmaske. - '
e Achten Sie auf die Drehrichtung der Maschine

10.2 Wihrend des Arbeitens

e Der Pinolenvorschub erfolgt iber den Sterngriff. Achten Sie auf eine gleichméfigen und nicht zu
starken Vorschub. . : ' -

e Die Riickstellung der Pinole erfolgt iber eine Riickholfeder. Bei der Riickstellung der Pinole den
Sterngriff nicht loslassen (->StoRgefahr durch die Hebel 1). Fassen Sie nicht zwischen Bohrkopf und
Pinole (-> Quetschgefahr!). ‘ ’ :

e Je kleiner der Bohrer, desto leichter kann er brechen. Ziehen Sie bei tieferen Bohrungen den Bohrer
des 6fteren zuriick damit die Bohrspéne aus der Bohrung entfernt wird. Einige Tropfen Ol vermindern
die Reibung und erhdhen die Lebensdauer des Bohrers.

e Mit dieser Bohrmaschine kénnen Sie auch Senken und Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei, dass.
das Senken mit der niedrigsten Geschwindigkeit durchgefithrt werden sollte, wahrend zum
Zentrierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich ist.

Hinweis: :

Immer das Werkstiick sicher spannen. Abgenutzte Bohrer rechtzeitig nachschirfen oder
austauschen. Setzen Sie stets materialgerechte Bohrer ein. Benutzen Sie nur Zubehér und
Zusatzgerite die vom Hersteller freigegeben sind. ) ’

l i 12
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1. Kiihlung

Durch die Drehbewegung entstehen an der Werkzeugschneide hohe Temperaturen durch die auftretende
Reibungswérme.

Deshalb solite beim Bearbeiten das Werkzeug gekihit werden. Durch die Kihlung mit einem geeigneten
Kiihl-/Schmiermittel erreichen Sie ein besseres Arbeitsergebnis und eine lingere Standzeit der
Werkzeuge.

Dies geschieht am besten ber eine separate Kuhlmlttelanlage Ist dies nicht vorhanden, kann mit Hilfe
einer Spritzpistole oder Spritzflasche gekihit werden.

Hinweis:
Nicht mit Pinsel oder ahnllchem kithlen, da die Borsten erfaBt werden koénnten und somlt
Verletzungsgefahr durch Einziehen entsteht.

Als Kithimittel verwenden Sie am besten eine wasserlésliche, umweltvertragliche Bohremulsion,
die sie im Fachhandel beziehen kdnnen. Achten Sie darauf, dass das Kiihimittel wieder
aufgefangen wird.

Achten Sie unbedingt auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kithl- und
Schmiermittel. Beachten Sie die Entsorgungshinweise der Hersteller.

12.  Reinigung und Instandhaltung

Damit die Genauigkeit und Funktionalitat der Maschine erhalten bleibt, ist es unbédingt erforderlich, die
diese mit Sorgfalt zu behandein, sauber zu halten und regelmaRig abzuschmieren und einzudlen. Nur
durch guter Pflege wird erreicht, da® die Arbeitsqualitét der Maschine erhalten bleibt.

Hinweis:

Ol-, Fett- und Relmgungsmuttel sind umweltgefdahrdend und diirfen nicht ins Abwasser oder in den
normalen Hausmiill gegeben werden. Entsorgen Sie diese Mittel umweltgerecht. Die mit Ol-, Fett-
oder Reinigungsmittel getriinkten Putzlappen sind leicht brennbar. Sammeln Sie die Putziappen
oder die Putzwolle in einem geeigneten, geschlossenen Behiltnis und filhren Sie diese einer
umweltgerechten Entsorgung zu - nicht in den Hausmull geben!

121 Reinigung _

Grundsétzlich solite die Maschine nach jeder Benutzung gereinigt werden. Entfernen Sie die Spane bei
ausgeschalteter Maschine mit einem Spanehaken, Handfeger oder Pinsel. Von der Reinigung mit Prefluft
sollte abgesehen werden, da dadurch die feine Spéne in die Filhrungen geblasen werden kdnnte.

Hinweis:
Die Spédne nicht mit bioBer Hand entfernen. Es besteht die Gefahr von Schnittverletzungen durch
scharfkantlge Spiéne!

Entfernen Sie den restlichen Schmutz, Schmiermittel und Oi mit einem Putzlappen oder mit Putzwolle. Die
verwendeten Putzlappen.oder Putzwolle diirfen nicht fussein.

Nachdem digy Maschine griindlich gereinigt wurde, miissen alle blanken Maschlnentelle leicht eingeoit
werden. Benutzen Sie hierzu ein geeignetes Schmierol.

ACHTUNG!

Viele Reinigungsmittel sind feuergefahrllch und leicht entziindlich. Wahrend dem Umgang mit

Reinigungsmitteln darf nicht geraucht werden. Feuer und offenes Licht sind verboten!

12.2 Instandhaltung

Infolge von Verschleil kann es vorkommen, dass an der Maschine Instandhaltungsarbeiten vorgenommen
werden miissen.

Hinweis:
instandhaltungsarbeiten diifen nur von Fachpersonal mit mechanischen Kenntnissen

- © by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehalten. 13
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13. Garantie

Betriebsanleitung quantum-Bohrmaschinen:
Stand 10 05. 2001'

Fir die Maschine gewadhren wir lhnen eine Garantle von 6 Monaten, gemaR den gesetzllchen und
landerspezifischen Bestimmungen.

Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Transportschaden, Uberlastung oder unsachgeméRe Bedienung
-und Behandlung zuriickzufihren sind, bleiben von der Garantie ausgeschiossen. Schiden, die durch
Material- oder Herstellerfehler entstanden sind, werden unentgeltiich durch Ersatzlieferung oder Reparatur

beseitigt.

Voraussetzung dafiir ist, dass die Maschine unzerlegt im Originalkarton und mit Kauf- sowie
Garantienachweis an den Handler zurtickgegeben wird.

14. Fehlerbeseitigung

Fehler

Beseitigung

Mégliche Ursache
Gerdusche beim Spindel lauft trocken Spindel schmieren
Arbeiten Werkzeug ist stumpf oder falsch Neues Werkzeug verwenden und

gespannt

Spannung Uberpriifen (Festsitz des
Bohrers, Bohrfutters und Morsekonus)

Bohrer ,verbrennt*

Falsche Geschwindigkeit

Spéne kommen nicht aus dem Loch
Stumpfer Bohrer

Arbeiten ohne Kiihiung

Andere Drehzahl wéhlen, Vorschub zu
groR®

Bohrer 6fter zuruckznehen beim
Bohren _

Bohrer scharfen oder neuen Bohrer
einsetzen

Verwenden Sie eine Kiihimittelanlage |

Bohrerspitze lauft vweg
Gebohrtes Loch ist nicht

Harte Faser im Holz oder Lénge der
Schneidspiralen/oder Winkel am’

Verwenden Sie einen neuen Bohrer

rund Bohrer nicht gleich

| Verbogener Bohrer -
Bohrer defekt [ Keine Unterlage vérwendei - | Legen Sie ein Stiick Holz unter
Werkstiick aus der Hand | Nicht ordentlich gespannt Spannen Sie das Werkstiick ordentlich
gerissen )

Morsekonus laBt sich
nicht einsetzen

Bohrer l4uft unrund oder- | Verbogener Bohrer Ersetzen Sie den Bohrer

wackelt Verschlissene Lager Lassen Sie die Lager austauschen
Bohrer nicht richtig eingespannt Spannen Sie den Bohrer richtig
Bohrfutter defekt oder nicht richtig Montieren Sie das Bohrfutter nchtng
gespannt -

Das Bohrfutter oder der | Schmutz, Fett oder Ol an der Reinigen Sie die Oberflachen

kegelférmigen Innenseite des

Oberfldache der Spindel/des
Morsekonus

Bohrfutters oder an der kegelférmigen

sorgféltig

Moto_r lauft nicht

Motor falsch angeschlossen
Defekte Sicherung

Durch Fachpersonal Uberpriifen lassen

Motor Gberhitzt und »
keine Leistung

Motor Uberlastet ,
Zu geringe Netzspannung
Motor falsch angeschlossen

Fachpersonal Giberpriifen lassen

Sofort abschalten und durch

Mangelhafte
Arbeitsgenauigkeit

Unausgeglichenes schweres oder
verspanntes Werkstlck
Ungenaue Horizontallage des
Werkstiickhalters

Werkstlick massenausgeglichen und
spannungsfrei aufspannen
Werkstiickhalter ausrichten’

14
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15. EG-Konformitatserkldrung

Hiermit erkléren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschldgigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Vertrieb: OPTIMUM Maschinen Germany
' : Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

Bezeichnung der Maschine: quantum B 13 F
quantum B 14 F
quantum B 16 F
quantum B 20 F
guantum B 25 F*
quantum B 32 F*

Maschinentyp: Tischbohrmaschine
*Séulenbohrmaschine

. Einschlédgige EU-Richtlinien: 98/37/EG Maschinenrichtlinie
89/336/EWG EMV-Richtlinie i.d.F. 93/68/EWG vom 22.07.93
73/23[EWG . Niederspannungsrichtlinie i.d.F. 93/68/EWG vom
22.07.93

Um die Ubereinstimmung zu gewihrleisten, wurden insbesonders folgende harmonisierte Normen
angewendet:

DIN EN 292-1: 1991
DIN EN 292-2: 1995

DIN EN 55014-2: 1997
DIN EN 60204-1: 1997

NS ¥

Kilian Stiirmer Thomas Collrep
(Geschaftsfihrer) : (Geschaftsfuhrer)

Hallstadt, den 07.05.2001
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16. Explosionszeichnung quantumB13F/B14F
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17. Ersatzteilliste quantum B13F/B14 F

Nr. | Bezeichnung
1 | Bodenplatte
2 | Saule-
3 | Schraube
4 | Bohrtischtréger
5 | Bohrtisch
6 | Bolzen
7 | Klemmhebel
8 | Bohrkopf
9 | Maschinenschraube -
10 | Mutter
11 | Drehkreuzwelle
12 | Hebel
13 | Hangriff

14 | Maschinenschraube

15 | Klemmschraube

16 | Federsitz

17 | Riickholfedergehiuse

18 | Mutter

19 | Mutter

20 | Schaiter

21 | Typenschild

22 | Schraube -

23 | Knopf

24 | Kabel

25 | Zeiger

26 | Mutter

27 | Mutter

28 | Federbolzen

29 { Mutter

30 FUhrunnglatte oben

31 | Mutter

32 | Bolzen

33 | Halterung

34 | Bolzen

35 | Schutzplatte

36 | Mutter

37 | Mutter

38 | Feder

39 | Schiebebolzen

40 | Gummibuchse

41 | Bolzen

42 | Beilegscheibe

43 | Motorplatte

44 | Motor

45 | Bolzen

46 | Motor-Riemenscheibe

47 | Maschinenschraube

48 | Riemengehduse

49 | Beilegscheibe

50 | Schraube

51 | Keilriemen

52 | Spindel-Riemenscheibe

MASCHINEN - GERMANY

Nr. | Bezeichnung
53 | Maschinenschraube
54 | Beilagscheibe
55 | Mithehmer
56 |Ring
57 | Kugellager
58 | Kugellager
59 |Ring
60 ] Ring
61 |Ring
62 | Kugellager
63 | Ring
64 | Pinole
65 | Kugellager
66 | Spindel
67 | Bohrfutter

© by OPTIMUM Maschinen Gérmany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehaiten.
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18. Explosionszeichnung quantum B-16 F

© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehalten.




Betriebsanleitung quantum-Bohrmaschinen - u a n t u m
Stand 10.05.2001
T T R TR R R 22 I R, EL AR IR
MASCHINEN - GERMANY
19. Ersatzteilliste quantum B-16 F
Nr. | Bezeichnung Nr. | Bezeichnung _
1 | Bodenplatte 56 | Schraube
2 | Saulenhalterung ) . 57 | Riemenscheibenmitnehmer
.3 _| Beilegscheibe 58 | Mittlere Riemenscheibe
4 | Schraube : 59 |Keilriemen
5 | Saule ' . 60 _| Kugellager
6 | Zahnstange : 61 | Abstandshalter
7_| Zahnstangenhaltering 62 | Kugellager
8 | Maschinenschraube : 63 [Ring
9 | Bohrtischtriger 64 | Schalter
10 | Handkurbel , 65 | Schraube
11 [ Maschinenschraube 66 - | Keilriemen
12 ] Stift . ) 67 | Mutter
13 | Klemmhebel : ' 68 | Riemenscheibe Spindel
14 | Zahnrad 69 - | Riemenscheibemitnehmer
15 | Schneckenrad : 70 |Ring _ :
16 | Bohrtisch 71| Kugellager
17 | Beilegscheibe 72 | Abstandshalter
18 | Schraube : 73 | Kugeliager
19 | Handgriff - 74 | Ring
20 | Hebel - 75 [Ring
21 | Drehkreuzmitnehmer 76_ | Kugellager
22 | Maschinenschraube 77 | Beilegscheibe -
23 | Bohrtiefenskalenring 78 | Pinole )
24 | Mitnehmer B 79 | Austreiber
25 | Bohrkopf 80 [ Kugellager
26 [ Schraube o - 81 | Spindel
27 } Mutter - 82 | Morsekonus
28 | Riickholfeder 83 | Bohrfutter
29 | Riickholfedergehiuse . :
30 | Mutter
31 | Klemmschraube
32 | Schraube
33 | Klemmschraube
34 | Gleitschiene Motor
35 | Schraube
36 | Beilegscheibe
37 | Motorplatte
38 | Motor
39 | Beilegscheibe
40 | Mutter
41 [ Mutter
42 | Beilegscheibe
43 | Kabel
44 | Gleitschiene
45 | Klemme
46 | Beilegscheibe
47 | Schraube : .
48 | Beilegscheibe . : : .
49 | Riemenscheibe Motor '
50 | Schraube
51 | Schraube : : ]
52 | Beilegscheibe : ;
53 | Beilegscheibe ?
54 | Kiemme !
55 | Riemengehéuse

© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtimer vorbehalten. ' ’ 19
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20. Explosionszeichnung quantum B 20 F / B 25 F
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21. Ersatzteilliste quantumB20F /B 25F

Nr. | Bezeichnung
1 | Bodenplatte
2 | Beilegscheibe
3 [ Schraube
4 | Saule
5 |Zahnstange
6 | Zahnstangenhaltering
7 | Schraube
8_| Bohrtischtragerhalter
9 | Handkurbel
10 | Maschinenschraube
11 | Stift :
12 | Beilegscheibe
13 | Bolzen

14 | Kiemmhebel

15 | Bohrtischtréger

16 | Bohrtisch

17 | Klemmhebel

18 | Zahnrad

19 | Schneckenrad

20 _| Handgriff

21 | Hebel

22 | Drehkreuzmitnehmer

23 | Maschinenschraube

24 | Bohrtiefenskalenring

25 | Mitnehmer

26 | Bohrkopf

27 | Schraube

28 | Mutter

29 | Riickholfeder

30 | Riickholfedergehause

31 | Mutter

32 | Klemmschraube

Nr. | Bezeichnung

56 | Beilegscheibe

57 | Schraube

58 | Beilegscheibe

59 | Riemenscheibe Motor
60 | Schraube

61 | Riemengehduse

62 | Riemenscheibenmitnehmer
63. | Schraube

64 | Mittlere Riemenscheibe
65 | Keilriemen

66 | Kugellager

67 |Ring

68 | Schraube

69 | Beilegscheibe

70 | Keilriemen

71 | Mutter

72 | Riemenscheibe Spindel
73 | Mitnehmer

74 | Ring -

75 | Kugellager

76 | Abstandshalter

77 | Kugeliager

78 |Ring

79 |Ring

80 | Kugellager

81 | Beilegscheibe

82 |Pinole

83 | Austreibe

84 | Kugellager

85 | Spindel -

86 | Mitnehmer

87 | Bohrfutter

33 | Schraube

34 | Riemenspannhebel

35 | Klemmschraube

36 | Gleitschiene

37 | Bolzen

38 | Beilegscheibe

39 | Motorplatte

40 | Motor

42 | Mutter

41 | Beilegscheibe .

43 | Mutter

44 | Beilegscheibe

45 | Kabel

46 | Gleitschiene

47 | Bolzen

48 | Mutter

49 | Hebelbuchse

50 | Klemme

51 | Schraube

52 | Schalterplatte

53 | Schalter

54 | Schraube

55 | Klemme

© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und irrtiimer vorbehalten.
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© by OPTIMUM Maschinen Germany. Alle Rechte und Irrtiimer vorbehalten.

22




Betriebsanleitung quantum-Bohrmaschinen
Stand 10.05.2001

23. Ersatzteilliste quantum B 32 F

quantum

Bezeichnung

Bodenplatte

Séulenhalter

Saule

Schraube

Zahnstange

Schraube

Beilegscheibe

Beilegscheibe

o|o|~|o|o|s|wiv]|-|Z

Bolzen

10 [ Mutter

11 | Beilegscheibe

12 | Beilegscheibe

13 | Bolzen

14 | Klemmhebel

15 | Bohrtisch

16 | Bohrtischtréger

17 | Maschinenschraube

18 | Schneckenrad

19 [ Handkurbel

20 [ Bolzen

21 | Zahnrad

22 | Schraube

23 [Ring

24 | Klemmhebel

25 | Bohrtischtragerhalter

26 | Schraube

27 | Abdeckung

28 | Mutter

29 | Rickholfedergehduse

30 | Riickholfeder

31 | Bolzen

32 | Federsitz

33 | Bolzen

34 | Schraube

35 | Schraube

36 | Schalter

37 | Bolzen

38 | Motor

39 | Riemenscheibe Motor

40 | Maschinenschraube

41 | Keilriemen

42 | Bohrkopf

43 | Stift

44 | Bolzen

45 | Mutter

MASCHINEN
Nr. | Bezeichnung
56 | Schraube
57 | Riemenspannhebel
58 |Ring
59 | Beilegscheibe
60 |Ring
61 | Schraube
62 | Platte
63 | Riemenscheibenmitnehmer
64 | Mittlere Riemenscheibe
65 | Kugellager
66 |[Buchse
67 |Ring
68 | Riemengehduse
69 | Beilegscheibe
70 | Beilegscheibe
71 | Schraube
72 | Keiliriemen
73 | Mutter
74 | Riemenscheibe Spindel
75 | Mitnehmer
76 | Handgriff
77 | Hebel
78 | Drehkreuzmitnehmer
79 | Maschinenschraube
80 [ Mitnehmer.
81 | Schraube
82 | Skalenring
83 | Mitnehmer
84 | Schraube
85 | Schraube
86 | Mutter
87 | Schraube
88 | Beilegscheibe
89 [Kugellager
90 | Beilegscheibe
91 | Pinole
92 | Austreiber
93 [ Kugellager
94 [ Kugellager
95 | Spindel
96 | Morsekonus
97 | Bohrfutter
98 | Plastikabdeckung
99 | Schraube

GERMANY

46 | Beilegscheibe

47 | Beilegscheibe

48 | Mutter

49 | Motorplatte

50 | Bolzen

51 | Hebelbuchse

52 | Bolzen

53 | Ring

54 | Beilegscheibe

55 | Schraube
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